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O FIRMIE

Ulter-Sport to polska firma pr od u ku§ a e & h c ospoktowe. P o ¢ z §rinkUlter s i e gl@8b a - wraz zr o0 s n gzapotrzebowaniem rynku
samochodowego na sportowe u k + awvgldgchowe firma ur u ¢ h opmiotdau k ic ji mii k 6 w c 6 spertowych. Z biegiem lat do procesu produkcji
wprowadzano nowe technologie ima t e roiwgsbkich parametrach.

Obok swojejdt u g ol deztina tegw zakoeSierynku ¢ z e §acki ¢ e s csamochadowych oraz rynku tuningowego, firma UlterzSport dynamicznie
rozwija t eZr o d u W sggmencie Automotive w zakresie dostaw k 0o mp o n e dot bWk a dvgdechowych b e d g c pieewszym wy pos az e
s a mo ¢ h oRtodukcja realizowana jest dla uznanychp r o d u ¢ esmtmbw h @dhd w whraju, jakizagr ani c g
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NASZE MOZLI WOSCI

Spis procesdédw i ustug, ktore mozemy wykonac @ yoper ac
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SPAWANIE
WYKONCZENYE (Szlif [/ Poler |/ Szczotkowan
KSZTALTOWANYE (Zwi janie [/ Zattaczanie |/
ZGRZEWANIE

GRAWEROWANIE LASEROWE

MYCIE DETALHCASTOR

PROJEKTOWANUJE / PRODUKCJA PROTOTYPOW
PROJEKTOWANYE / WYKONANUE OPRZYRZADOWANUA 4 MASZYN
LAKIEROWANIE
LABORATOTRUUM KON%%r%F
DRUKOWANIE 3D detali o wymiarach 265x265x300 mm

CYUECUE U WYCUNANUERURABEGHEM ( KU ML A)

MONTAZ U KOMPLETACJA

Watch Video

i
spawanego ’
goki gal wanicznej metodN naci il krzyUowych zgodni e

m'arowej cziSci z jej model em 3D (ramifn pomi arowe



@ SPAWANIE

MANUALNE

ZROBOTYZOWANE p( rth y r Zea Ss,taomsi ° Vrvrs)nﬂieumy P rzzayprr |

AUTOMATYCZNE

5-OSIOWE
PIROJKE KTASWGASNY

WZDGUt NE

PR OJKE KTASMWGASNY
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@ SPAWANIE ZROBOTYZOWANE

- Stanowisko Spawalnicze ABB
ROb(_)t Spawalniczy KUK'A_‘ Fronius Trans Puls Synergic 500i CMT
Fronius Trans Puls Synergic 3200 CMT

Pale robpcze: 200031 3 0 . gad §i 5
Pole robocze: 1200x700mm; lejeéodpcozewno)(%]]lganl?g &8 B
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WY KONCZENI E

SZLIF /POLER /' SZCZOTKOWANIE

ZROBOTYZOWANE

PEGAUTOMATY

ws p - § pzrpeojektami automotive z kooperantem nanos z Nowimglkhwani cznN,

przygotowanie powierzchni pod p o w § (chrain z wy B-§gemny)

MANUALNE
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