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AGENDA
NASZA FIRMA
Kim jesteSmy i czym sie
zajmujemy

PROCESY | USULUGI

Prezentacja naszych
mozliwosci

NAJBLIZSZE INWESTYCJE

Plan rozwoju na najblizszy
okres

KONTAKT




O FIRMIE

Ulter-Sport to polska firma produkujgca ttumiki i koricowki sportowe. Poczatki firmy Ulter siegajg 1986 r. - wraz z rosngcym zapotrzebowaniem rynku
samochodowego na sportowe ukfady wydechowe firma uruchomita produkcje ttumikéw i korcéwek sportowych. Z biegiem lat do procesu produkcji
wprowadzano nowe technologie i materiaty o wysokich parametrach.

Obok swojej diugoletniej dziatalnosci w zakresie rynku czesci i akcesoriow samochodowych oraz rynku tuningowego, firma Ulter-Sport dynamicznie
rozwija tez produkcje w segmencie Automotive w zakresie dostaw komponentéw do uktadéw wydechowych bedgcych pierwszym wyposazeniem
samochoddw. Produkcja realizowana jest dla uznanych producentéw samochodéw zaréwno w kraju, jak i za granica.
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NASZE MOZLIWOSCI

Spis procesow i ustug, ktore mozemy wykonac¢ w ramach kooperagji
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SPAWANIE

WYKONCZENIE (Szlif / Poler / Szczotkowanie)

KSZTALTOWANIE (Zwijanie / Zattaczanie / Ciecie / Giecie, etc.)
ZGRZEWANIE

GRAWEROWANIE LASEROWE

MYCIE DETALI - CASTOR

PROJEKTOWANIE / PRODUKCJA PROTOTYPOW
PROJEKTOWANIE / WYKONANIE OPRZYRZADOWANIA | MASZYN

LAKIEROWANIE
Sprawdzenie zgodnos$ci wymiarowej czesci z jej modelem 3D (ramig¢ pomiarowe)

LABORATOTRIUM KONTROLI JAKOSCI: Badanis geometri ziacza spawanego

B Ocena przyczepnosci powtoki galwanicznej metodg nacie¢ krzyzowych zgodnie z normg 1ISO 2409
DRUKOWANIE 3D detali o wymiarach 265x265x300 mm

CIECIE  WYCINANIE LASEREM (KIMLA) - RUR i BLACH

MONTAZ | KOMPLETACJA

Watch Video
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@ SPAWANIE

MANUALNE

przy zastosowaniu przyrzadéw pozycjonujgcych
(ktére sami mozemy zaprojektowac i wykonac)

ZROBOTYZOWANE

AUTOMATYCZNE

5-OSIOWE
PROJEKT WEASNY

WZDLUZNE

PROJEKT WEASNY



@ SPAWANIE ZROBOTYZOWANE

Stanowisko Spawalnicze ABB
Fronius Trans Puls Synergic 500i CMT

Pole robocze: 2000x@1300mm; fadownos¢ 500kg

Robot Spawalniczy KUKA
Fronius Trans Puls Synergic 3200 CMT
Pole robocze: 1200x700mm; tadownos¢150kg
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WYKONCZENIE

SZLIF /POLER /' SZCZOTKOWANIE

ZROBOTYZOWANE

POLAUTOMATYCZNE

wspoipraca z projektami automotive z kooperantem nanoszgcym powfoke galwaniczng,
przygotowanie powierzchni pod powfoke (chrom zwykty,3+,ciemny)



KSZTALTOWANIE

Zwijanie blachy/wykrojéw zaprojektowanych dla konkretnego wyrobu

blacha o grubosci do 2 mm — minimalny promien giecia r40, max szerokos¢ detalu 550 mm, max srednica d300 mm
Zattaczanie / rozttaczanie / przettoczenia oraz dottaczanie rur

Ttoczenie blachy

blachy i rury w zakresie grubosci do 2 mm; srednica max d180 i dtugosci 300 mm — w zakresie detali mato i Srednio gabarytowych
Kalibracja wymiaru rur dla srednic od 35mm do 75mm na dtugosci max 70mm

Zawijanie i wywijanie koncéw rur okragtych i uksztattowanych z promieniem od r3 do r5

Docinanie rur po gieciu

Ciecie rur i profili pitami tasmowymi /do 120mm — okragte/ i tarczowymi do 145mm — rowniez pod katem
Gratowanie rur i profili dla srednic od 10mm do 120mm

Wykrawanie ksztattu blachy oraz nacie¢ za pomocg pras

Giecie rur - gietarki hydraulicznie i gietarka elektryczna: ERCOLINA  BLM Hydraulic  BLM ELECT 80

Promien

Srednica . Srednica Promien giecia Srednica Promien giecia

giecia

54 90 25 51 50 65
50 90 50 90 53 75
57 90 57 90 55 75
63,5 90 Zdolnos$¢ giecia 63,5 90
76,1 115 57x1,5 65 90
Zdolno$¢ giecia 70 120
76,1x1,5 75 120

Zdolnos$¢ giecia
D80x2
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KSZTALTOWANIE

—POIE



ZGRZEWANIE




GRAWEROWANIE LASEROWE

PROJEKT WEASNY




MYCIE DETALI Z PROCESOW WLASNYCH

Myjka Castor — kosz o wymiarach: 440x250x730mm > 36 mN/m
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= DRUKOWANIE 3D Meet ZQrtrox M300 Dual

POSIADAMY NOWOCZESNA : V Zortrax '\4300 D'uﬁ(l to cia
! niezawodna, wielkonakiaaowa
DRUKARKE 3D ZORTRAX M300Dual drukarka 3D, kira zamienia
cyfrowe projekty w
L L. Lo tréjwymiarowe obiekty za
Mozliwos$¢ druku z materiatow: 4 pomoca technologii Layer
Plastic Deposition Plus (LPD
Dla ekstruzji pojedynczej Eé‘;ss)t’ﬂ‘:vk'éjtgfé goed:;'
Z-ABS, Z-ASA Pro, Z-ESD, Z-FLEX, Z- drukowane w 3D z oddzielnych

GLASS, Z-HIPS, Z-NYLON, Z-PETG, Z- materiatow.
PLA, Z-PLA Pro, Z-ULTRAT, Z-ULTRAT
Plus, BASF Ultrafuse® PP GF30, BASF
Ultrafuse® PAHT CF15

o

EXTRUDER

DUAL

Dla ekstruzji podwéjnej Znacznie ufatwia drukowanie

skomplikowanych struktur z otworami, g
Z'ABS' Z-ASA PI‘O, Z'ESD' Z'GLASS' Z- szczelinami i wystajgcymi elementami, .
NYLON, Z-PETG, Z-PLA, Z-PLA Pro, Z- poniewaz rozpuszczalne w wodzie filamenty ob N

~ : podporowe sprawiajg, ze przetwarzanie Szar roboczy

SUPPORT ATP, Z-SUPPORT Premium, koncowe jest mniej ryzykowne pod 265 x 265 x 300 mm
Z-ULTRAT, Z-ULTRAT Plus wzgledem uszkodzenia projektu.
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PROJEKTOWANIE i PRODUKCJA PROTOTYPOW
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Ciecie i Wycinanie Laserowe:

FLASHCUT LF1530 3kW _
KiJALA

Ciecie rur i profili

Zakres Srednic rur: 20-150 mm

Profile prostokatne od 20x20 do 100x100

Dtugosc¢ cietego segmentu: 3000 mm

Grubosc rur i profili do ciecia:

Stal czarna 4 mm

Stal nierdzewna 8 mm
Blacha o maksymalnych wymiarach 1500x3000 mm

Laser moze poruszac sie w 3 osiach dla gfowicy tngcej - X Y
(ciecie ptaskie) Z (wysokoSc¢ ciecia + wspofpraca z podajnikiem
rur i zamknietych profili).

Podajnik moze poruszac sie w 2 osiach - B (obrot) T (przod tyt).



MAGAZYNY WLASNE: SUROWCA i WYROBOW GOTOWYCH
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PROJEKOWANIE i WYKONANIE OPRZYRZADOWANIA
i URZADZEN DLA WLASNYCH POTRZEB

Dotychczasowe realizacje:

- Zwijarka do ptaszczy
- Spawarka do tigowania wzdtuznego
- Znakowarka laserowa
Podajniki automatyczne
- Narzedzie do wykrawania i ttoczenia blach




LAKIERNIA

OPCJONALNIE DOSTEP DO LAKIERNI PROSZKOWEJ
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LABORATORIUM

STANOWISKO
URZADZENIE DO DO KONTROLI ASPEKTOW
BADANIA ZGLADOW WIZUALNYCH DETALI

RAMIE POMIAROWE

Romer Absolute Arm




Dane techniczne krawedziarki:

PRASA KRAWEDZIOWA SERWO-ELEKTRYCZNA SAFANDARLEY model
E-BRAKE STANDARD 100-3100

Nacisk: 1000 kN (100 ton)

Skok suwaka 300 mm

Przeswit Q=590 mm

Predkos$¢ zjazdowa belki gérnej 75 mm/s

Predkos$¢ powrotu belki gérnej 75 mm/s

Doktadno$é belki gérnej +/- 0,005 mm

Maksymalna predkosé palcy zderzakowych 350 mm/s
Zakres zderzaka w osi R 150 mm

Zakres zderzaka na petnej dtugosci giecia 1000 mm




MONTAZ | KOMPLETACJA
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Linia Produktowa: Wozki Magazynowe

Nasza linia wozkow magazynowych
to potgczenie estetyki i solidnosci
wykonania, zaprojektowana z myslg
o najbardziej wymagajgcych
klientach.

Oferujemy mozliwos¢ dostosowania
wymiarow wézkow do indywidualnych
potrzeb, co pozwala na optymalne
dopasowanie do specyfiki kazdego
magazynu.

Wykorzystujemy najwyzszej jakosci
materiaty, aby zapewni¢ trwatos¢

i niezawodnos¢ produktow,
jednoczesnie dbajgc o ich
nowoczesny wyglad.




Realizacje wykonane dla klientow

Prezentujemy wykonane dla naszych
klientow elementy — od kierownic,
przez wyposazenie pojazdow
specjalistycznych, po komponenty
0 wyjgtkowej wytrzymatosci i precyzji.

Nasze realizacje obejmujg takze
elementy personalizowane laserem,
wykonane z réznych rodzajow
| grubosci stali oraz aluminium.

Kazdy detal jest dostosowany do
specyficznych wymagan naszych
klientbw |1 wyznacza najwyzsze
standardy jakosci.



NAJBLIZSZE INWESTYCJE

01 AUTOMATYCZNA POLERKA PLANETARNA
02 SKANER 3D
03 HYDRAULICZNA PRASA KRAWEDZIOWA
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LOKALIZACJA

Ulter-Sport Sp. z 0.0., ul. Wyzwolenia 24, 34-350 Wegierska Gorka

KONTAKT:

Damian Harezlak
Head of Aftermarket Dept.

Tel. +48 /33/ 860 49 57
Mobil. +48 508 157 103
E-mail: dharezlak@ulter.com.pl



mailto:dharezlak@ulter.com.pl
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ZGRANY ZESPOL
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